Cas Einpressen der 1 mm dicken und 7 mm longen Saphirstifte in  Die Polschuhe missen h
die geschlitzten Anker erfolgt mittels einer Spezialvorrichtung  die Justierung erfolgt ¢

A

~Serienherstellung

Das Wickeln der nur 1 mm dicken Spulen erfordert duferste Sorgfalt, . - d‘ S
hohe Geschicklichkeit und grofie Feinfiihligkeit der Facharbeiterinnen

Die Spulenenden werden zur Erzielung einar elastischen
Verbindung in feinen Spiralen aufgewickslt

T

Die freitrogend gewickelten Spulen werden — um Festigkeit zu erhalten — mit Lack gebunden
einer elektrischen Heizplatte getrocknet; Links ist das Einkleben der Spulen in die Spulen



Die Polschuhe missen haargencu eingerichtet warden;
die lustierung erfolgt daher unter einer Binokularlupe

Die freitragend gewickelten Spulen werden — um Festigkeit zu erhalten — mit Lack gebunden und dann auf
einer elekirischen Heizplatte getrocknet. - Links ist das Einkleben der Spulen in die Spulenhalter gezeigt



[ "
TO 1002 in der

largenau eingerichtet warden;
gher ‘unter einer Binokulariupe

und dann auf
halter gezeigt

mechanischen Fertigung: Bohren
der Spritzmetell-Rohlinge mittels Bohrschablone

Der Rohmen wird an
der Halterung befestigt
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Links: Das Einbringen
der Anker mit der Sa-
phirnadel in die be-
sondere Létvorrichtung
Rechts: System und Ton-
arm werden einer um-
fossenden elektrischen
Endkontrolle unterzogen

Unten: Das Richten der Haltefeder und ge-
naues Auswiegen des Auflagedruckes. Dieser
betragt beim Tonarm TO 1002 nur 26 Gromm

Jedes
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System des Telefunken-Tongbnehmers TO 1002 wird einzeln

geprift. Die Prifung wird durch Abspielen von Frequenzplatten

sowie mit Hilfe eines Schwebungssummers durchgefihrt
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Einbau der Schutzrolle. Eine abgeflachte Rolle ver-
hindert beim Aufsetzen eine Beschadigung des Saphirs
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